Vélvula mariposa a prueba de fugas

A470

Guia rapida de instalacion

10.011.32.0001

ESPANOL

Esta valvula se halla en conformidad con la directiva de maquinas 2006/42/CE, la di-
rectiva de equipos a presiéon 2014/68/EU y el reglamento (CE) n° 1935/2004.

Esta es una version reducida del Manual de Instrucciones, para ver el manual de instruc-
ciones completo consultar http://www.inoxpa.es/descargas.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Instalar la valvula en conformidad con la reglamentacion aplicable.

Verificar el correcto montaje y alineamiento de la valvula antes de su puesta en marcha.

No sobrepasar los valores limites especificados en el Manual de Instrucciones.

No tocar valvulas y/o tuberias que estén en contacto con el liquido durante su funciona-
miento.

No poner las manos o los dedos en la zona de cierre de la valvula.

No desmontar la valvula hasta que las tuberias hayan sido vaciadas.

No poner las manos o los dedos en el acoplamiento entre la valvula y el actuador cuando este
ultimo esté conectado al aire comprimido.

Realizar adecuadamente la recogida del liquido que pueda salir por el detector de fugas.
Comprobar que no haya ninguin tapén colocado en ningun de los dos detectores antes de
poner en marcha la valvula.

DESMONTAJE/MONTAJE MARIPOSA A PRUEBA DE FUGAS A470

Desmontaje:

o

. Desenroscar los tornillos (23) que unen las bridas (02A) a los laterales (02).

. Separar las bridas (02A).

. Quitar el tapoén inferior (07) de la valvula que se encuentra en la parte inferior del disco (03).
. Quitar el tornillo (23B) y retirar la actuacion inferior (17B) del disco (03A).

. Quitar los tornillos (23C) que unen los detectores de fuga (58) al cuerpo (01) de la valvula.

. Desenroscar los tornillos (23A) que unen los laterales (02) al cuerpo (01) de la valvula.

Separar los laterales (02).

. Quitar las juntas laterales (20) de los laterales (02).

. Sacar los casquillos de guia (17,17A) de los discos (03,03A).

. Sacar los discos (03,03A) con las juntas de asiento (05) de los laterales (02).
. Desmontar las juntas de asiento (05) de los discos (03,03A).

Montaje:
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. Lubricar los ejes de los discos (03,03A) y las juntas de asiento (05) con grasa adecuada.

. Colocar los discos (03,03A) en las juntas de asiento (05).

. Colocar los casquillos de guia (17,17A) en los ejes de los discos (03,03A).

. Colocar las juntas laterales (20) en los laterales (02).

. Montar los dos conjuntos formados por los discos y las juntas de asiento entre los laterales (02) y el

cuerpo (01).

. Colocar los tornillos (23A) y atornillarlos en cruz procurando que las juntas de asiento (05) y los cas-

quillos de guia (17,17A) queden bien colocados.

. Colocar los detectores de fuga (58) en el cuerpo (01) y fijarlos con los tornillos (23C).

. Colocar la actuacién inferior (17B) perpendicular al disco (03A) y apretar el tornillo (23B).

. Colocar el tapén inferior (07) en la parte inferior del eje del disco (03).

. Colocar las bridas (02A) en los laterales (02).

. Colocar los tornillos (23) que unen las bridas (02A) a los laterales (02) y apretarlos.

. Dejar los discos (03,03A) en posicién de abiertos para facilitar el montaje de los accionamientos.
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3. DESMONTAJE/MONTAJE ACCIONAMIENTO MANUAL

Desmontaje:

1. Sacar los tapones (07B) de la biela manual (04) y de la biela conjunto maneta (04A).

2. Desenroscar los tornillos (23D,23E) y sacar las bielas (04,04A) con todo el conjunto de la maneta.
3. Retirar la guia de la maneta (11).

4. Aflojar y quitar las tuercas (26).

5. Sacar el brazo del accionamiento (04B), los casquillos (17D) y las arandelas (25).

6. Quitar los tapones (07A) de los laterales (02) de la valvula.

Montaje:
1. Colocar los dos discos (03,03A) en posicion abierto.
2. Colocar los tapones (07A) en los laterales (02) de la valvula.
3. Colocar la guia de la maneta (11) en el eje del disco (03).
4. Colocar la biela manual (04) y la biela conjunto maneta (04A) en los ejes de los discos (03,03A) tal
como se muestra en la figura siguiente y fijarlas con los tornillos (23D,23E).
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5. Colocar los tapones (07B) en la biela manual (04) y en la biela conjunta maneta (04A).
6. Colocar los casquillos (17D), las arandelas (25) y el brazo del accionamiento (04B).
7. Colocar las tuercas (26) y apretarlas.
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4. DESMONTAJE/MONTAJE ACCIONAMIENTO NEUMATICO

Desmontaje:
1. Desconectar el aire comprimido del actuador.

1
1

. Desenroscar los tornillos (23) que unen las bridas (02A) a los laterales (02).

. Separar las bridas (02A).

. Quitar los tornillos (23G) que unen el soporte (21) del actuador a los laterales (02).
. Quitar el pasador (50) que une la biela (04C) al actuador (10).

. Separar el conjunto soporte/actuador/biela del resto de la valvula.
. Quitar los tornillos (23F) que unen el soporte (21) al actuador (10).
. Separar el soporte (21) del actuador (10).

. Aflojar y quitar las tuercas (26).

. Sacar los casquillos (17C) y las arandelas (25).

2
3
4
5
6. Quitar el tornillo (23H) que une la biela (04D) al eje del disco (03).
7
8
9
0
1

Montaje:
1. Colocar los dos discos (03,03A) en posicion abierto.
2. Colocar la biela actuador (04C) en el eje des disco (03A) tal como se muestra en la figura
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10.011.32.0018 del apartado anterior.

. Colocar la biela (04D) en el eje del disco (03) tal como se muestra en la figura 10.011.32.0018 del
apartado anterior y fijarla con el tornillo (23H).

. Colocar los casquillos (17C), las arandelas (26) y el brazo accionamiento (04B).

. Colocar las tuercas (26) y apretarlas.

. Suministrar aire comprimido al actuador.

. Colocar el soporte (21) y el actuador (10) encima de la biela actuador (04C) y colocar el pasador
(50) que fija la biela (04C) con el actuador (10).

. Colocar y apretar los tornillos (23F) que unen el soporte (21) al actuador (10).

. Colocar el conjunto obtenido en la valvula y fijarlo con los tornillos (23G) a los laterales (02) de la
valvula.

10. Liberar el aire comprimido del actuador.
11. Colocar las bridas (02A) a los laterales (02) y fijarlas con los tornillos (23).
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5. DESMONTAJE/MONTAJE DETECTOR DE FUGAS

Desmontaje:

1. Quitar el pasador (50A) que une el casquillo accionamiento (17C) del detector de fugas al cuerpo
(01A).

2. Quitar el casquillo accionamiento (17C) y el muelle
(06) por la parte superior del cuerpo del detector y
el eje (08) por la parte inferior.

3. Quitar la junta térica (20A) del eje (08) del detector
de fugas.

4. Quitar la junta térica (20D) del casquillo acciona-
miento (17C).

5. Quitar las juntas téricas (20C,20D) del cuerpo
(01A) del detector de fugas.

Montaje:

1. Colocar la junta térica (20A) en el eje (08) del de-
tector de fugas.

2. Colocar la junta téricas (20D) en el casquillo accio-
namiento (17C).

3. Colocar las juntas téricas (20C,20D) en el cuerpo
(01A) del detector de fugas.

4. Pasar el eje (08) del detector con las juntas téricas
montadas por la parte inferior del cuerpo (01A) del
detector de fugas.

5. Colocar el muelle (06) en el cuerpo (01A) del de-
tector de fugas.

6. Colocar el casquillo accionamiento (17C) del de-

tector en el cuerpo y poner el pasador (50) a tra-
vés de su orificio de manera que el eje (08) quede
fijado.
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y, se deben evitar las tensiones excesivas.

Antes de usar la valvula, abrir y cerrarla varias veces para asegurar
su correcto funcionamiento y comprobar que los dos discos se
acoplan suavemente contra la junta.

6. MONTAJE DE LA JUNTA DE ASIENTO

1. Lubricar el eje del disco y la junta de asiento con grasa adecuada.

2. Introducir el vastago largo del disco por uno de los
orificios de la junta de asiento.

10.010.32.0011

3. Estirar la junta como se indica en el dibujo, de
manera que se pueda introducir el eje corto en el
aguijero libre de la junta de asiento.
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4. Girar el disco hasta quedar perpendicular a la jun-
ta. Esta posicion facilita su montaje en el cuerpo
de la valvula.

10.010.32.0013

7. INSTALACION GENERAL

La valvula se puede unir a la tuberia soldando los cuerpos de la vélvula a la tuberia o mediante racores.
Durante el montaje se debe tener en cuenta:

-las vibraciones que se pueden producir en la instalacion,

-las dilataciones que pueden sufrir las tuberias al circular liquidos
calientes,

-el peso que pueden soportar las tuberias,

-la excesiva intensidad de soldadura,
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8. SOLDADURA

Para realizar los trabajos de soldadura, se deben mantener las siguientes cotas para permitir desmontar
las piezas de la valvula:

25-17 106
40-1%" 106
50-2" 106
65-2V%" 106
80-3" 106
100 - 4” 106

_ON  Bm  Clmm)
25-17 292 465
40-1%" 320 493
50-2" 327 500
65 - 27" 335 508
80-3" 393 566 g
100 - 4” 403 576 §
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Leakage butterfly valve
A470

Quick installation guide

10.011.32.0001

ENGLISH

This valve fulfils machinery directive 2006/42/EC, pressure equipment directive
2014/68/UE and the regulation (EC) n° 1935/2004.
This is a reduced version of the Original Instructions. To see the completely Instructions
Manual consult http:// www.inoxpa.com/downloads.
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1. SAFETY INSTRUCTIONS

Install the valve in accordance with applicable regulations.

Check that the valve is assembled correctly and its shaft is perfectly aligned before it starting
up.

Do not exceed the specified limit values in the Instruction Manual.

Do not touch the valves and piping that is in contact with the fluid during operation.

Do not place hands or fingers in the valve closing area.

Do not di nble the valve until the pipes are emptied.

Do not place hands or fingers on the coupling between the valve and actuator when the
actuator is connected at the compressed air.

Carry out the liquid collection which can go out by the leakage detector.

Check that there are no plugs on the leakage detector before start-up the valve.

2. DISASSEMBLY/ASSEMBLY OF LEAKAGE BUTTERFLY VALVE A470

Disassembly:
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. Loosen the screws (23) which join the flanges (02A) to the half-bodies (02).

. Separate the flanges (02A).

. Remove the valve bottom plug (07) which is situated at the disc bottom part (03).
. Loosen the screw (23B) and remove the lower actuation (17B) of the disc (03A).
. Loosen the screws (23C) which join the leak detectors (58) to the valve body (01).
. Loosen the screws (23A) that join the half-bodies (02) to the valve body (01).

. Separate the half-bodies (02).

. Remove the half-bodies seal (20) from the half-bodies (02).

. Remove the guide bushings (17,17A) from the discs (03,03A).

. Remove the discs (03,03A) with the seat seals (05) from the half-bodies (02).

. Remove the seat seals (05) from the discs (03,03A).

Assembly:
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. Lubricate the disc shafts (03,03A) and the seat seals (05) with suitable grease.
. Fit the discs (03,03A) to the seat seals (05).

. Place the guide bushings (17,17A) to the shafts discs (03,03A).

. Place the half-bodies seal (20) to the half-bodies (02).

Mount the two discs and the seat seals assembly between the half-bodies (02) and the body (01).
Place the screws (23A) and screw them crosswise. Check that the seat seal (05) and the guide
bushings (17,17A) are positioned correctly.

. Place the leak detectors (58) on the body (01) and fix them with the screws (23C).

. Place the bottom actuation (17B) perpendicular to the disc (03A) and tighten the screw (23B).
. Place the bottom plug (07) on the lower part of the disc shaft (03).

. Place the flanges (02A) to the half-bodies (02).

11.
12.

Place the screws (23) which join the flanges (02A) to the half-bodies (02) and tighten them.
Leave the discs (03,03A) in the open position to facilitate installing the valve.

3.

10.011.32.0002

DISASSEMBLY/ASSEMBLY OF MANUAL DRIVE

Disassembly:
1. Remove the plugs (07B) from the manual connecting rod (04) and the assembly handle connecting
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rod (04A).

. Loosen the screws (23D,23E) and remove the connecting rods (04,04A) with the handle assembly.
. Remove the handle guide (11).

. Loosen and remove the nuts (26).

. Remove the drive arm (04B), the bushings (17C) and the washers (25).

. Remove the plugs (07A) from the valve half-bodies (02).

Assembly:

1.

Place the discs (03,03A) in the open position.

2. Place the plugs (07A) on the valve half-bodies (02).

3. Place the handle guide (11) on the disc shaft (03).
4.

Place the manual connecting rod (04) and the lever assembly connecting rod (04A) on the discs
shafts (03,03A) as shown in the following figure and fix them with the screws (23D,23E).

04C
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. Place the plugs (07B) on the manual connecting rod (04) and the lever assembly connecting rod

(04A).

6. Place the bushings (17D), the washers (25) and the drive arm (04B).

. Place the nuts (26) and tighten them.

10.011.32.0011

4.

DISASSEMBLY/ASSEMBLY OF PNEUMATIC DRIVE

Disassembly:

1.

Disconnect the compressed air from the actuator

2. Loosen the screws (23) which join the flanges (02A) to the half-bodies (02).
3. Separate the flanges (02A).
4. Remove the screws (23G) which join the actuator support (21) to the half-bodies (02).
5. Remove the pin (50) which joins the connecting rod (04C) to the actuator (10).
6. Remove the screw (23H) which joins the connecting rod (04D) to the disc shaft (03).
7. Separate the assembly formed by support/actuator/connecting rod from the rest of the valve.
8. Remove the screws (23F) which join the support (21) to the actuator (10).
9. Separate the support (21) from the actuator (10).
10. Loosen and remove the nuts (26).
11. Remove the bushings (17C) and the washers (25).
Assembly:
1. Place the discs (03,03A) in the open position.
2. Place the actuator connecting rod (04C) on the disc shaft (03A) as shown in the figure 10.011.32.0018
in the previous section.
3. Place the connecting rod (04D) on the disc shaft (03) as shown in the figure 10.011.32.0018 in the
previous section and fix it with the screw (23H).
4. Place the bushings (17C), the washers (25) and the drive arm (04B).
5. Place the nuts (26) and tighten them.
6. Supply compressed air to the actuator.
7. Place the support (21) and the actuator (10) on the actuator connecting rod (04C) and place the pin
(50) which joins the connecting rod (04C) to the actuator (10).
8. Place and tighten the screws (23F) which join the support (21) to the actuator (10).
9. Place the valve and fix it with the screws (23G) to the valve half-bodies (02).
10. Release the compressed air from the actuator.
11. Place the flanges (02A) to the half-bodies (02) and fix them with the screws (23).
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5. DISASSEMBLY/ASSEMBLY LEAK DETECTOR

Disassembly:

1.
2.

Ass
1.

2.

3.

. Remove the O-ring (20A) from the leak detector
. Remove the O-ring (20D) from the drive bushing

. Remove the O-rings (20C,20D) from the leak

. Pass the leak detector shaft (08) with its O-rings

. Place the spring (06) on the leak detector body

. Place the leak detector drive bushing (17C) and

Remove the pin (50) that joins the leak detector drive bushing (17C) to the body (01A).
Remove the drive bushing (17C) and the spring
(06) through the leak detector upper part and the
shaft (08) through the bottom part. 11c
shaft (08).

(17C).

detector body (01A).

embly:

Place the O-ring (20A) on the leak detector shaft
(08).

Place the O-ring (20D) on the leak detector drive
bushing (17C).

Place the O-rings (20C,20D) on the leak detector
body (01A).

through the bottom part of the leak detector body
(01A).

(01A).

pass the pin through its hole in a way that the shaft
is fixed.
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6. FITTING THE SEAT SEAL

1. Lubricate the disc shaft and the seat seal with the adequate grease.

2. Insert the long disc spindle into one of the seal

holes.

3. Stretch the seal as shown in the drawing, in such a
way that it is possible to insert the short spindle in

the free gasket hole.

4. Turn the disc until it is perpendicular to the seal.

This position facilitates the installation of the valve

body.

7. GENERAL |

The valve can be joined to the pipe by welding the valve housing or using fittings.
During installation, pay special attention to:

-vibrations that may be produced on the facility,

-thermal dilation that the pipe may undergo when hot fluids are

circulating,

-the weight that the pipe can support,

-excessive welding current,

and, avoid using excessive force.

Before using the valve, open and close several times in order to
ensure that it works properly and check that the discs smoothly

connects up to the coupling.

WELD
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NSTALLATIO
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10.010.32.0003

To do the welding works, you should maintain the following minimum dimension to allow the pieces of

the valve disassembly:

25-1" 106
40-1%" 106
50-2" 106
65 - 27" 106
80-3" 106
100 - 4” 106

25-17 292 465
40-1%" 320 493
50 -2" 327 500
65 - 272" 335 508
80-3" 393 566
100 - 4” 403 576
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Vanne papillon étanche
A470

Guide d’installation rapide

10.011.32.0001

FRANCAIS

Cette vanne est conforme a la directive machines 2006/42/CE, a la directive équipe-
ments sous pression 2014/68/EU et le réeglement (CE) n° 1935/2004.

Le

présent document est une version courte du Manuel d’Instructions complet pouvant

étre télécharge a I'adresse http://www.inoxpa.fritelechargements.

1. CONSIGNES DE SECURITE

Installez la vanne dans le respect des normes en vigueur.

Assurez-vous que la vanne est bien montée et alignée avant sa mise en marche.

Ne dépassez pas les valeurs limite figurant dans le Manuel d’Instructions.

Ne touchez pas la vanne ni les conduits en contact avec le liquide pendent le fonctionnement.
N’insérez pas vos mains ni vos doigts.

Ne démontez pas la vanne avant que les conduits ne soient entierement vides.

Ne touchez pas les parties mobiles de I'accouplement entre I'actionneur et la vanne lorsque
I'actionneur est raccordé a I'air comprimé.

Recueillir correctement le liquide qui peut sortir du détecteur de fuite.

Vérifier qu'il N’y a pas de bouchon sur 'un ou l'autre des détecteurs avant de démarrer la
vanne.

2. DEMONTAGE/MONTAGE VANNE PAPILLON ETANCHE A470

Démontage:

1. Dévisser les vis (23) qui fixent les brides (02A) aux cotés (02).

2. Séparer les brides (02A).

3. Retirer le bouchon inférieur (07) de la vanne situé¢ dans la partie inférieure du disque (03).

4. Retirer la vis (23B) puis I'actionnement inférieur (17B) du disque (03A).

5. Retirer les vis (23C) qui relient les détecteurs de fuites (58) au corps (01) de la vanne.

6. Dévisser les vis (23A) qui relient les cotés (02) au corps (01) de la vanne.

7. Séparer les cotés (02).

8. Retirer les joints latéraux (20) des cotés (02).

9. Extraire les douilles de guidage (17,17A) des disques (03,03A).

10. Extraire les disques (03,03A) avec les joints de siége (05) des cotés (02).

11. Démonter les joints de siege (05) des disques (03, 03A).
Montage:

1. Lubrifier les arbres des disques (03,03A) et les joints de siége (05) avec la graisse appropriée.
2. Placer les disques (03,03A) sur les joints de siege (05).

3. Placer les douilles de guidage (17,17A) sur les arbres des disques (03,03A).

4. Placer les joints des cotés (20) sur les cotés (02).

5. Monter les deux ensembles composés des disques et des joints de siege entre les cotés (02) et le
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1.
12.

corps (01).

. Placer les vis (23A) et les visser en croix en veillant a ce que les joints de siége (05) et les douilles de

guidage (17, 17A) soient correctement positionnés.

. Placer les détecteurs de fuite (58) sur le corps (01) et les fixer a I'aide des vis (23C).

. Placer I'actionnement inférieur (17B) perpendiculairement au disque (03A) puis serrer la vis (23B).
. Retirer le bouchon inférieur (07) sur la partie inférieure de I'arbre du disque (03).

. Placer les brides (02A) sur les cotés (02).

Placer les vis (23) qui relient les brides (02A) aux c6tés (02) puis les serrer.
Laisser les disques (03, 03A) en position ouverte pour faciliter le montage des entrainements.
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3. DEMONTAGE/MONTAGE ENTRAINEMENT MANUEL

Démontage:

1. Oter les bouchons (07B) de la bielle manuelle (04) et de la bielle de 'ensemble poignée (04A).

2. Dévisser les vis (23D,23E) puis retirer les bielles (04,04A) avec I'ensemble de la poignée.
3. Retirer le guide de la poignée (11).
4. Desserrer et retirer les écrous (26).
5. Retirer le bras d’entrainement (04B), les douilles (17D) et les rondelles (25).
6. Retirer les bouchons (07A) des co6tés (02) de la vanne.
Montage:

1. Placer les deux disques (03,03A) en position ouverte.
Placer les bouchons (07A) sur les cotés (02) de la vanne.

2.
3. Placer le guide de la poignée (11) sur I'arbre du disque (03).
4. Placer la bielle manuelle (04) et la bielle de I'ensemble poignée (04A) sur les arbres des disques (03,

03A) comme indiqué sur la figure suivante puis les fixer a I'aide des vis (23D,23E).
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1. Placer les bouchons (07B) sur la bielle manuelle (04) et sur la bielle de 'ensemble poignée (04A).
2. Placer les douilles (17D), les rondelles (25) et le bras d’entrainement (04B).
3. Placer les écrous (26) et les serrer.

10.011.32.0011

4. DEMONTAGE/MONTAGE ENTRAINEMENT PNEUMATIQUE
Démontage:
1. Débrancher I'air comprimé de I'actionneur.
2. Dévisser les vis (23) qui fixent les brides (02A) aux cotés (02).
3. Séparer les brides (02A).
4. Retirer les vis (23G) qui relient le support (21) de I'actionneur aux cotés (02).
5. Retirer la goupille (50) qui relie la bielle de I'actionneur (04C) a I'actionneur (10).
6. Retirer la vis (23H) qui relie la bielle (04D) a I'arbre du disque (03).
7. Séparer 'ensemble support / actionneur / bielles du reste de la vanne.
8. Retirer les vis (23F) qui relient le support (21) a I'actionneur (10).
9. Séparer le support (21) de I'actionneur (10).
10. Desserrer et retirer les écrous (26).
11. Retirer les douilles (17C) et les rondelles (25).
Montage:
1. Placer les deux disques (03,03A) en position ouverte.
2. Place la bielle de I'actionneur (04C) sur l'arbre du disque (03A) comme indiqué dans la figure
10.011.32.0018 de la section précédente.
3. Placer la bielle (04D) sur I'arbre du disque (03) comme indiqué dans la figure 10.011.32.0018 de la
section précédente et la fixer a 'aide de la vis (23H).
4. Placer les douilles (17C), les rondelles (25) et le bras d’entrainement (04B).
5. Placer les écrous (26) et les serrer.
6. Appliquer de I'air comprimé sur I'actionneur.
7. Placer le support (21) et I'actionneur (10) sur la bielle de I'actionneur (04C) puis placer la goupille
(50) qui fixe la bielle (04C) a I'actionneur (10).
8. Placer et serrer les vis (23F) qui relient le support (21) a I'actionneur (10).
9. Placer surla vanne 'ensemble obtenu et le fixer a I'aide des vis (23G) sur les c6tés (02) de la vanne.
10. Laisser I'air comprimé s’échapper de I'actionneur.
11. Placer les brides (02A) sur les cotés (02) et les fixer a I'aide des vis (23).
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5. DEMONTAGE/MONTAGE DETECTEUR DE FUITES
Démontage:

1. Retirer la goupille (50A) qui relie la douille d’entrainement (17C) du détecteur de fuites au corps (01A).

2. Retirer la douille d’entrainement (17C) et le ressort
(06) par la partie supérieure du corps du détecteur
et I'arbre (08) par la partie inférieure.

3. Retirer le joint torique (20A) de I'arbre (08) du dé-
tecteur de fuites.

4. Retirer le joint torique (20D) de la douille d’entrai-
nement (17C).

5. Retirer les joints toriques (20C,20D) du corps
(01A) du détecteur de fuites.

Montage:

1. Placer le joint torique (20A) sur I'arbre (08) du dé-
tecteur de fuites.

2. Placer le joint torique (20D) sur la douille d’entrai-
nement (17C).

3. Placer les joints toriques (20C,20D) sur le corps
(01A) du détecteur de fuites.

4. Faire passer l'arbre (08) du détecteur avec les
joints toriques montés par la partie inférieure du
corps (01A) du détecteur de fuites.

5. Placer le ressort (06) sur le corps (01A) du détec-
teur de fuites.

6. Placer la douille d’entrainement (17C) du détec-

teur sur le corps puis faire passer la goupille (50A)
par son trou de sorte que I'arbre (08) soit fixé.

10.011.32.0017

6. MONTAGE DU

JOINT DE SIEGE

1. Lubrifier 'arbre du disque et le joint de siege avec la graisse appropriée

2. Insérer la longue tige du disque dans I'un des orifi-
ces du joint de siege.

3. Etirer le joint comme indiqué sur lillustration afin
que l'arbre court puisse étre inséré dans le trou
libre du joint de siege.

4. Tourner le disque jusqu’a ce qu'il soit perpendicu-
laire au joint. Cette position facilite le montage sur
le corps de la vanne.

7 I'NSTALLATI

O N

10.010.32.0011

4

10.010.32.0012

10.010.32.0013

GENERALE

La vanne raccordez au conduit en soudant le corps de la vanne ou en utilisant raccords.

Pendant le montage surveillez les points suivants :
-vibrations pouvant se produire lors de I'installation,

-dilatations thermiques pouvant affecter les conduits lorsque des

liquides chauds y circulent,
-poids pouvant étre supporté par les conduits,
-intensité de soudure excessive,
et, évitez toute tension excessive.

Avant d'utiliser la vanne, ouvrez et fermez la vanne plusieurs fois
pour s’assurer qu’elle fonctionne correctement et vérifiez que le

disque s'adapte doucement au joint.

10.010.32.0003

8. SOUDURE

Pour réaliser les travaux de soudage, les dimensions suivantes doivent étre respectées pour permettre

le démontage des pieces de la vanne :

25-17 106
40-1%" 106
50-2" 106
65-2V%" 106
80-3" 106
100 - 4” 106

25-17 292 465
40-1%" 320 493
50-2" 327 500
65 - 27" 335 508
80-3" 393 566
100 - 4” 403 576

10.011.32.0005
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BOMHOW AUCKOBbIN 3aTBOP

A470

KpaTKoe PYKOBOCTBO MO MOHTaXy

10.011.32.0001

PYCCKUU

[aHHbIN 3aTBOP cooTBeTCTBYET [lUpeKkTMBe 0 6e30MacHOCTU MalUH U o6opyAoBaHUs
2006/42/EC, AnpekTuBe no o6opyaoBaHuIo, paboTatollemy noa gasneHvem 2014/68/
EC v pernameHnTy (EC) N2 1935/2004.

OT0 cokpalLieHHas Bepcusi pykoBOACTBA M0 3KCMlyaTaLum; C NOoMHON Bepcuer pykoBoaCcTBa
Mo aKcnnyaraumm MOXXHO O3HaKOMUTbCSA Mo cnenyromeﬁ CCbIJTKE http://www.inoxpa.es/descargas.

1. UHCTPYKLIMU MO TEXHUKE BE3OMNACHOCTHU

YCTaHOBUTL 3aTBOP B COOTBETCTBUM C MPUMEHUMBIMIA HOPMaMK.

Y6eanTscs B NPaBUIbHOCTU MOHTaXa W BbIPABHUBAHWS 3aTBOPa NEpes, ero 3arnyckoM.

He npeBbilwats npeaenbHble 3HaYeHs), ykazaHHbIe B PYKOBOACTBE MO 3KCrryaTtaLuu.

He npukacatecst k 3aTBOpy W/Mmu TpyBOMpoBOAaM, KOTOpPble HAXOASATCS B KOHTaKTe C
XXMAKOCTBIO BO BPEMS (PYHKLIMOHUPOBaHMS.

He nomeLyarts pyku Unu nanblibl B 30HY 3aKpbITUS 3aTBOPA.

He femoHTUpoBaTH 3aTBOP 40O ONOPOXHEHUS TPYBOMNPOBOAOB.

He nomelwyartb pyku unu narnblbl B COEAWHEHUE MEXAy 3aTBOPOM U MPUBOAOM, Koraa
NOAKIIOYEH CXaTbIi BO3AYX.

O6ecneunTb Haanexallmi cop KUAKOCTU, KOTOPasi MOXKET BbITEUL Yepes yKasaTerb yTeuku.
Mepep 3anyckom 3aTBopa y6eAUTLCS B OTCYTCTBUM 3armyLUek B MoGOM 13 ABYX yKasaTeneil.

2. PA3BEOPKA/CEOPKA BOMHOIO OUCKOBOIO 3ATBOPA A470

Pasbopka:

1.

1
1

BbIBUHTUTL BUHTLI (23), npucoeauHsiolme dnaHubl (02A) k 6okoBbIM cTopoHam (02).

2. Otpenutb dnaHupl (02A).

3. CHaTb HWXHIOW 3arnyLwky (07) 3aTBopa, KoTOpasi HAXOAUTCS B HIDKHEN YacTu aucka (03).
4. CHaATb BUHT (23B) 1 cHATb HWXHWMIA npuBog (17B) aucka (03A).

5. CHaATb BUHTHI (23C), KOTOpbIE COEAMHSIOT yKasaTenu yTeuku (58) ¢ kopnycom (01) saTeopa.
6.
7
8
9
0
1

OTBUHTUTL BUHTHI (23A), KOTOpblE CoeanHsIOT GoKoBble CTOPOHBI (02) ¢ koprnycom (01) 3aTBopa.

. OtgenuTtb 60KOBbIE CTOPOHBI (02).

. CHAaTb BokoBble ynnoTHeHus (20) ¢ 6okoBbIx CTOPOH 3aTBopa (02).

. CHaTb Gokosble ynnota BTynku (17,17A) anckos (03,03A).

. CHatb aucku (03, 03A) ¢ ynnotHeHnsimm ceana (05) ¢ 6okoBbIX CTOpOH 3aTsopa (02).
. [demoHTtnpoBsathb ynnotHeHusi ceana (05) ¢ auckos (03,03A).

C6opka:

o B WN =

o © o~

1.
12.

. Cmaaarb Banbl auckos (03,03A) 1 ynnotHeHus ceana (05) COOTBETCTBYHOLLEN KMPOBOA CMa3KoM.

. YcraHoButb Aucku (03,03A) B ynnotHeHusix ceana (05).

. YctaHoBUTb Hanpaensiowwe BTynkv (17,17A) Ha Banbl guckos (03,03A).

. YctaHoBuUTb HGokoBble ynnoTHeHus (20) Ha 6okoBbIx cTopoHax 3aTBopa (02).

. CMoHTMpoBaTh 06a y3na, 06pa3oBaHHbIX AVICKamu 1 YNIIOTHEHUSIMI CEANa, Mexay G0KOBbIMU CTOPOHaMI

(02) n koprnycom (01).

. PasmecTtutb BUHTBI (23A) 1 3aTAHYTb UX KPECT-HaKPECT, Crieas 3a TeM, YTobbl ynnoTHeHus ceana (05) n

Hanpasnstowme BTynku (17,17A) 6binv npaBunbHO pasMeLLieHbl.

. YcraHoBUTb ykasatenu yTeuku (58) B kopnyce (01) n 3achukcuposatb ux BuHTamm (23C).

. YcTaHoBUTb HWXHWIA npueog (17B) nepnerankynspHo ancky (03A) n 3atsHyTb BUHT (23B).
. YcTaHOBUTL HWXKHIOK 3arnyLuky (07) B HWxHeln YacTv Bana aucka (03).

. Pasmectutb donaHubl (02A) Ha 6okoBbIx cTopoHax (02).

YcTaHoBUTE BUHTBI (23), kKoTopble coeanHstoT dnaHLbl (02A) ¢ 6okoBbiMu cTopoHamu (02), 1 3aTAHYTb UX.
OcraButb ancku (03,03A) B OTKPBITOM MOMOXEHUN AT YNPOLLEHWS MOHTaxa NPYBOLOB.

10.011.32.0002

3. PA3BOPKA/CBEOPKA PYYHOI'O NPUBOOA

Pasbopka:

1.

oOAWN

CHaTb 3arnyLwkv (07B) watyHa pyyHoro npusoaa (04) v watyHa yana pykosTku (04A).

. BbIBUHTUTBL BUHTBI (23D,23E) 1 n3Bneyb watyHbl (04,04A) co BCceM y3rnom pyKOSITKU.
. CHATb HanpaBsnsoLLyto pykosTku (11).

. Ocnabutb 1 cHATL ramku (26).

. CHsATb pbivar npueoga (04B), BTynku (17D) u waiibsbl (25).

. CHsATb 3arnywku (07A) c GokoBbix cTopoH (02) 3aTBopa.

C6opka:

1.

2.
3.
4.

5.
6.
7.

Momectutb 06a aucka (03,03A) B OTKpbITOE NONOXKEHUE.

PaamecTuTb 3arnywku (07A) Ha 6okoBbIx cTopoHax (02) 3aTBOpa.

YcTaHoBUTb HanpasnstoLyto pykositkv (11) Ha Ban gucka (03).

Pa3mecTnTb WwatyH py4Horo npmsoaa (04) n watyH y3na pykostku (04A) Ha Banax auckos (03,03A),
KaK nokasaHo Ha crieytoLiem usobpaxeHuu, n 3adukcmposatb ux BuHTamu (23D,23E).

0LC

PO-0r

04D

10.011.32.0018

YcraHosuTb 3arnyLwku (07B) Ha waTyHe pyyHoro npusoga (04) u Ha watyHe y3na pykositku (04A).
YcraHosuTb BTYnku (17D), waiibsl (25) v pbivar npvsoga (04B).
YCTaHOBWTB raiiku (26) 1 3aTsHyTb WX.

10.011.32.0011

4. PASBOPKA/CEOPKA MHEBMATUYECKOI O NMPUBOOA

Pas6opka:

1.

1
1

OTCOEANHUTL CXaTblil BO3AYX OT NPHUBOAaA.

2. BbIBUHTUTL BUHTHI (23), npucoeaunHstowme dnanupl (02A) k 6okoBbIM cTopoHam (02).

3. Otgenutb cnaHubl (02A).

4. CHsTb BUHTbI (23G), coegunstowme onopy (21) npusoaa ¢ 6okoBbiMK cTopoHamu (02).
5. CHaTtb wtudrT (50), coegunsiowmii watyH (04C) c npusogom (10).

6.
7
8
9
0
1

CHsTb BUHT (23H), coeauHsiolymii watyH (04D) ¢ Banom aucka (03).

. OTgenuTb y3en onopbl/MprBoAa/LLaTyHa OT OCTarbHOro 3aTBopa.

. CHaTb BUHTLI (23F), koTopble coeamHstoT onopy (21) ¢ npusogom (10).
. Otpenuts onopy (21) ot npueoaa (10).

. Ocnabutb 1 cHATL ranku (26).

. CHsaTb BTYNku (17C) 1 wanbsbl (25).

C6opka:

1.
2.

No oA w

© ©

10.
1.

MomecTtnTb 06a ancka (03,03A) B OTKPbLITOE NOMOXKEHNE.
YcraHoBuTb WwaTyH npueoaa (04C) Ha Ban aucka (03A), kak nokasaHo Ha wu3obpaxeHun
10.011.32.0018 B npeabiayLieM pa3aene.

. YctaHoBuTh watyH (04D) Ha Ban aucka (03), kak nokasaHo Ha usobpaxerun 10.011.32.0018 B

npeabiayLiem pasaene, v 3adukcupoBaTth ero BUHTOM (23H).

. YcraHoBuTb BTYNKu (17C), waibsl (26) v peivar npueoaa (04B).

. YCTaHOBWTbL raiku (26) v 3aTaHYTb UX.

. MopaTk cxatblil BO3AYX Ha NPUBOA.

. YctaHoBuTb onopy (21) n npueog (10) Ha watyH npusoaa (04C) v pasmecTutb WTKUMT (50), KOTOPbI

kpenuT watyH (04C) k npueogy (10).

. YCTaHOBWTb 1 3aTAHYTh BUHTBLI (23F), koTopble coeauHsioT onopy (21) ¢ npusogom (10).
. YCTaHOBUTH MOJTyYEHHBIN y3en Ha 3aTBOP U NPUKPenuTb ero BuHTamu (23G) k 6OKOBLIM CTOPOHaM

(02) 3aTBOpA.
BbinycTuTb CxaTbiii BO3AyX U3 npusoaa.
YcraHoBuTb chnaHLubl (02A) Ha GokoBble CTOpoHbI (02) 1 3adukeupoBaTh BUHTaMK (23).

10.011.32.0006

5. PASBOPKA/CBEOPKA YKASATENA YTEYKU

Pas6opka:

1.
2.

C6opka:

1.

2.

3.

. CHATb ynnoTHuTenbHoe konblo (20A) Bana (08)
. CHATb ynnoTHuTenbHoe kombuo (20D) BTynku

. CHsaTb

. MposecTtn Ban (08) ykasaTens ¢ ycTaHOBNEHHbIMU

. Paamectutb npyxuny (06)

. YcraHoButb BTYynKy npusoga (17C) ykasatens

CHaTb WwTndT (50A), coeamHsiowwunii BTynKy npusoga (17C) ykasatens ytedku ¢ kopnycom (01A).
CHatb BTYnky npueoga (17C) wn npyxuny (06)
Yepes BepXHIO 4acTb Kopryca ykasaTens U CHATb
Ban (08) Yepes HUXHIOK YacTb.

yKasaTens yTeuku.
npusoga (17C).

YNNOTHUTENbHbIE Konbua
kopryca (01A) ykasaTens yTeuku.

(20C,20D)

PasmecTutb ynnotHutensHoe konbuo (20A) Ha
Bany (08) ykasaTens yTeyku.

Pa3mecTutb ynnotHutensHoe komnblo (20D) Ha
BTynke npusoga (17C).

Pa3mecTuTb ynnotHuteneHble konbua (20C,20D)
B kopnyce (01A) yka3atens yTeuku.

Ha HEeM YMIOTHUTENbHBbIMK KONbLaMu 4Yepes
HWDKHIOK YacTb koprnyca (01A) ykasaTens yTeuku.
B kopnyce (01A)
yKasaTensi yTeuku.

B KOprmyce W BCTaBUTb LITUMT
COOTBETCTBYyIOLEE  OTBEPCTME  Tak,
3adukcuposatb Ban (08).

(50) 4epes
4TOGbI

10.011.32.0017

. Pactanytb

6. MOHTAX YMNIOTHEHUA CEONA

2. BcTaBWTb ANVHHbIA CTEPXEHb AWCKA B OAHO U3

oTBEepcTn n ynnoTHeHua ceana.

yNroTHeHWe, Kkak MokasaHo Ha
n3obpaxeHun, Takum 06pa3om, 4YTOGbI MOXKHO
6bINo  BCTaBUTbL KOPOTKWIA Banm B cBOBGOAHOE
oTBepcTUe YNNoTHEHUs ceana.

4. TNoBepHyTb AWCK Tak, YTOObl OH Bbin pacnonoxeH
NEepNeHAVKYNSIPHO YMIOTHEHM. OTO MOMoXeHne
YMpoLL@eT ero MOHTaX B KOpryce 3aTBopa.

4

10.010.32.0012

8. OBLLAA YCTAHOBKA

1. Cmasatb Ban gucka 1 ynnoTHeHue ceana COOTBETCTBYHOLLIEN KMPOBO CMa3KOA.

10.010.32.0011

10.010.32.0013

3aTBOpP MOXHO MPUCOEANHUTL K TpyGam nyTem npuBapuBaHusi KOpryca 3aTeopa k TpyGe Wi ¢ NOMOLLbIO
WTyLepoB.. Mpu MoHTaxe HEOBXOAMMO YYNTLIBATL CrieaytoLee:

-BUGpaLMio, KOTOPasi MOXKET BO3HUKATL B YCTAHOBKE,
- BO3MOXHOE pacLuupeHue Tpy6 npy LMPKynsumumy no HAM ropsiamnx

KUAKOCTEN,

- BEC, KOTOPbIN MOTYT BblAepXuBaTth TpyGbl,
- M3MULLIHIO UHTEHCUBHOCTL CBapKM,
a Takke credyeT naberarb CIULWKOM CUMBHOTO HAMPSKEHUS.

Mepen vcnonb3oBaHWeM 3aTBOPa OTKPbITL U 3aKPbITb €70
HECKOIbKO paa, 4ToGbl Y6eAUTLCS B NPaBUibHOCTY €10
PyHKLMOHNPOBAHWS, U NPOBEPHUTL, 4TO 06a AUCKa MIaBHO

npuneratoT K ynfoTHEHUHO.

9. CBAPKA

10.010.32.0003

Mpwu BbINONHEHUM PaGOT MO CBapke HEOGXOAMMO CObNAaTL CreaytoLLme paccTosHUs Ans obecneyeHms
BO3MOXHOCTY [IEMOHTaXa [eTarnei satsopa:

25-1”7 106
40-1%" 106
50-2" 106
65-2V%" 106
80-3" 106
100 - 4” 106

25-17 292 465
40-1%" 320 493
50-2" 327 500
65 - 27" 335 508
80-3" 393 566
100 - 4” 403 576

10.011.32.0005
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